,,Der Impuls kam ganz
klar aus der Praxis*

Neue Ausbildung zum Steuerungstechniker startet

Automatisierte und vernetzte Anlagen, Prozessleitsysteme sowie steigende Anforderungen an Effizienz
und Transparenz pragen die moderne Getrankeproduktion. Gleichzeitig wachst der Bedarf an Fachkraften,
welche die technischen Zusammenhange zwischen Verfahrens- und Elektrotechnik sowie Automatisierung
verstehen. Die Doemens Akademie reagiert auf diese Entwicklung mit der neuen Ausbildung zum Steue-
rungstechniker in der Getrankeindustrie. Wir fragen nach beim Hauptverantwortlichen Ferdinand Gutsch.

Brauindustrie: Herr Gutsch, warum
braucht die Getrdnkebranche speziell aus-
gebildete Steuerungstechniker?

Ferdinand Gutsch: Moderne Getrin-

keanlagen sind hochautomatisierte,
eng miteinander vernetzte Systeme.
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Sensoren, Ventile, Antriebe, Frequenz-
umrichter und Steuerungen greifen
ineinander und steuern zentrale Pro-
duktionsprozesse - vom Sudhaus iiber
Filtration und Gdrung bis zur Abfiil-
lung. In der Praxis zeigt sich jedoch
hédufig: Wenn eine Anlage stillsteht,

liegt die Ursache nicht eindeutig in
der Mechanik oder der Elektrik, son-
dern an einer Schnittstelle zwischen
Prozess, Feldtechnik und Steuerung.
Hier braucht es Fachkrifte, die beide
Welten verstehen. Das Ziel ist, dass der
Steuerungstechniker den technologi-
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Ausbildung Steuerungstechniker in der Getrankeindustrie (Basismodul)

Zielgruppe: Fachkrifte aus der Brau- und Getrankebran-
che, die ein fundiertes Verstdndnis fiir Steuerungs- und

Automatisierungstechnik erwerben mochten

Dauer: 18 Kurstage, verteilt auf dreieinhalb Wochen im

Industrielle Kommunikationssysteme (u. a. Profibus,
Profinet, I/O-Link)

e Aufbau moderner Automatisierungssysteme (Feldge-

Zeitraum November 2026 bis Januar 2027

Zentrale Inhalte:

rate, SPS, Leitebene)

e Analyse typischer Fehlerbilder im Anlagenbetrieb

¢ Datenmanagement (MES/ERP) und Ausblick auf KI

¢ Verfahrenstechnische Flief$schemen

* Grundlagen der Elektrotechnik und elektrische Schalt-

pléne

* Sensoren, Aktoren, Antriebe und Frequenzumrichter

schen Prozess einordnen und gleich-
zeitig nachvollziehen kann, wie die
Automatisierung dahinter aufgebaut
ist. Dadurch lassen sich Probleme oft
deutlich schneller eingrenzen.

BI: Welche Rolle spielt diese Schnittstel-
lenfunktion konkret im Betrieb?
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Ziel: praxisnahes Verstandnis der Steuerungs- und Auto-

matisierungstechnik moderner Getrankeanlagen sowie

die Fahigkeit, Prozesse zu analysieren, Schnittstellen zu
verstehen und technische Entscheidungen fundiert zu

begleiten

Gutsch: Im Betrieb arbeiten viele un-
terschiedliche Fachbereiche an dersel-
ben Anlage: Produktion, Instandhal-
tung, Elektrotechnik, externe Automa-
tisierungspartner. Jeder bringt seine
eigene Perspektive mit - und oft auch
eine eigene technische Sprache. Der
Steuerungstechniker kann hier eine

wichtige Briicke schlagen. Er versteht
verfahrenstechnische Flieffschemen
ebenso wie elektrische Schaltpldne und
kann nachvollziehen, wie einzelne An-
lagensteuerungen aufgebaut sind und
in das tibergeordnete Prozessleitsystem
integriert werden. Gerade in grofieren
Betrieben kommen Anlagen hdufig
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Der Steuerungstechniker soll ein bes-
seres Verstandnis fiir automatisierte
Produktionsanlagen erlernen.

von unterschiedlichen Herstellern.
Jede Anlage bringt ihre eigene Steue-
rungslogik mit. Die Herausforderung
besteht dann darin, diese Systeme sau-
ber miteinander zu integrieren und im
Prozessleitsystem transparent darzu-
stellen. Wenn man versteht, wie diese
Ebenen zusammenarbeiten - von der
Feldtechnik tiber die SPS bis zum Leit-
system - lassen sich Probleme deutlich
schneller einordnen.

BI: Die Doemens Akademie startet im
Herbst 2026 eine neue Ausbildung zum
Steuerungstechniker in der Getrdnkeindus-
trie. Was war der Anlass?

Gutsch: Der Impuls kam ganz klar
aus der Praxis. In Gesprachen mit
Brauereien und Getrdnkeherstellern
wurde immer wieder deutlich, dass
Automatisierung im Betrieb zwar eine
grofie Rolle spielt, das entsprechende
Know-how aber hédufig auf wenige
Spezialisten konzentriert ist. Gerade
bei Storungen, Umbauten und bei Ge-
sprachen mit Anlagenlieferanten zeigt
sich dann, wie wichtig ein breiteres
Verstandnis der Automatisierungs-
technikist. Mit der Ausbildung moch-
ten wir Fachkréften ein strukturiertes
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Verstdndnis dieser Zusammenhénge
vermitteln.

BI: Was reizt Sie an diesem Thema?

Gutsch: Mich personlich reizt beson-
ders die Schnittstelle zwischen Ver-
fahrenstechnik und Automatisierung.
Genau dort entstehen viele Probleme
- aber auch viele der interessantesten
Optimierungsmoglichkeiten.

BI: Welche Inhalte stehen im Basismodul
der Ausbildung im Mittelpunkt?

Gutsch: Wir schaffen zunédchst ein tech-
nisches Fundament. Die Teilnehmer sol-
len automatisierte Anlagen besser ,lesen’
konnen - also verstehen, wie Prozesse,
Sensorik, Aktorik und Steuerung zusam-
menwirken. Dazu beschiftigen wir uns
mit verfahrenstechnischen FlieRsche-
men, elektrotechnischen Grundlagen,
Sensoren und Aktoren, Antriebstechnik
sowie industriellen Kommunikations-
systemen wie Profibus oder Profinet. Ein
wichtiger Schwerpunkt ist auf3erdem die
Struktur moderner Automatisierungs-
systeme, also das Zusammenspiel von
Feldgerdten, SPS-Steuerungen und dem
tibergeordneten Prozessleitsystem. Be-
sonders wichtig ist uns die Praxisndhe.
Die Teilnehmer arbeiten unter anderem
mit realen Prozessleitsystemen und ana-
lysieren Prozessabldufe anhand einer
Pilotanlage im Doemens-Technikum.
Zusatzlich betrachten wir typische Feh-
lerbilder aus dem Anlagenbetrieb und
diskutieren, wie sich solche Stérungen
systematisch eingrenzen lassen.

BI: Welche Kompetenzen sollen die Teil-
nehmer nach der Ausbildung abdecken?

Gutsch: Sie sollen vor allem ein deut-
lich besseres Verstandnis fiir automati-
sierte Produktionsanlagen entwickeln.
Sie lernen, technische Zusammenhan-
ge schneller zu erkennen, Schnittstel-
len zwischen verschiedenen Systemen
einzuordnen und Storungen struktu-
riert zu analysieren. Im Betrieb bedeu-
tet das zum Beispiel, Ursachen von An-
lagenstorungen gezielter eingrenzen zu
konnen oder technische Fragestellun-
gen mit Anlagenlieferanten und Inte-
gratoren fundierter zu diskutieren. Ein
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Aufbau und Komponenten eines Schalt-
schranks werden im ersten Ausbildungs-
modul behandelt.

wichtiger Effektist auch die Kommuni-
kation: Wer versteht, wie Anlagensteu-
erungen aufgebaut sind und wie sie in
das tibergeordnete Leitsystem integriert
werden, kann technische Probleme kla-
rer beschreiben und schneller 16sen.

BI: Wie ist die Ausbildung aufgebaut?

Gutsch: Das Basismodul umfasst 18
Kurstage und erstreckt sich tiber rund
dreieinhalb Wochen, verteilt auf drei
Blocke zwischen November 2026 und
Januar 2027. Dieses Format hat sich
sehr bewédhrt. Die Teilnehmer kénnen
das Gelernte zwischen den Modulen
direkt im eigenen Betrieb wiederer-
kennen und eigene Fragestellungen in
den ndchsten Kursblock mitbringen.
Gerade in der Automatisierungstech-
nik ist dieser Transfer in die Praxis be-
sonders wertvoll. Perspektivisch ist ein
Aufbaumodul im Februar 2028 geplant,
das sich noch starker mit SPS-Program-
mierung und weiterfithrender Automa-
tisierungstechnik beschiftigen wird.

BI: An wen richtet sich das Angebot?

Gutsch: An Fachkrifte aus der Brau-
und Getrankebranche, die automati-
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sierte Anlagen besser verstehen moch-
ten. Das konnen Braumeister, Getrdan-
ketechnologen, Mitarbeiter aus der
Instandhaltung oder auch Fachkrifte
aus technischen Abteilungen sein.

BI: Muss man dafiir Programmierer sein?

Gutsch: Nein. Viel wichtiger sind
technisches Interesse und Praxiserfah-
rung im Betrieb. Wer Anlagen betreut
und sich fragt, wie die Automatisie-
rung dahinter funktioniert, ist genau
richtig.

BI: Wie wichtig wird dieses Know-how
kiinftig fiir die Branche sein?

Gutsch: Ich bin tiberzeugt, dass die
Bedeutung weiter zunimmt. Digita-
lisierung, Datentransparenz und KI-
basierte Anwendungen werden in der
Getrankeindustrie immer wichtiger.
Damit solche Technologien Mehrwert
schaffen, miissen jedoch die zugrunde
liegenden Prozesse und Automatisie-

,»Der von Doemens ausgebildete Steuerungstechniker kann technologische Prozesse
einordnen und gleichzeitig nachvollziehen, wie die Automatisierung dahinter aufge-

baut ist“, sagt Ferdinand Gutsch.

rungsstrukturen verstanden werden.
Wer die Signale, Ablaufe und Abhén-
gigkeiten einer Anlage nicht einordnet
- von der Feldtechnik tiber die Steu-
erung bis zur Leitebene -, kann auch
Daten nur begrenzt sinnvoll nutzen.
Der Steuerungstechniker kann hier

eine wichtige Rolle spielen - als Bin-
deglied zwischen Produktion, Technik
und den digitalen Systemen moderner
Anlagen.

BI: Herr Gutsch, vielen Dank fiir das Ge-
sprdch. (mon)

Entalkoholisierte Zukunft fur Ihr Bier

Unsere Membranentalkoholisierung entfernt zuverlassig Alkohol

- bei vollem Aroma und Charakter!

Testen Sie unsere Anlage in unserem Werk oder mieten Sie unsere
mobile Anlage fiir Entalkoholisierungsversuche bei Ihnen vor Ort.

Buchen Sie jetzt Ihre Tests unter:
sales@bucherdenwel.com
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